AGENTES QUIMICOS PERIGOSOS

- ALGUMAS DIRECTRIZES PRATICAS
PARA IMPLEMENTACAO DA LEGISLACAO

Ill PARTE

INTRODUCAO

Na | parte deste artigo
publicade na TecnoMen
168, abordimos a
identificagio e avaliagcio
da presenga de agentes
quimicos perigosos no
local de trabalho.

Na Il parte deste mesmo
artigo, publicada no

n.? 169 da TecroMeETaL,
aborddmos os principios
gerais de prevengio de
riscos associados a
agentes quimicos
perigosos. Na Il e
dltima parte, tendo
como base o Documento
da Comissio Europeia
vamos abordar as
medidas especificas de
prevengiao ¢ prolecgio
para controlar o risco.
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3. MEDIDAS ESPECIFICAS DE PREVENCAO E PROTECCAO
PARA CONTROLAR O RISCO QUIMICO

3.1. Medidas especificas de prevengiio e protecgio e
respectiva priorizagao

5 a estratégia global de prevenclo por aplicacio dos principios gerais
definidos no artigo 5.7 do Decreto-Lei n,® 29002001, de 16 de Novembo
(prescricdes minimas de proteccdo da seguranca e da sadde dos trabalha-
dores contra o8 riscos da exposicdo a agentes quimicos durante o trabalho)
se revelar insuficiente para reduzir os riscos derivados da presenca de agen-
tes quimicos perigosos, a entidade patronal deve proceder 3 aplicacio das
mchiddas especificas referidas no artigo 6.% do mesmo diploma. Ao aplicar
estas medidas, a entidade patronal poderd levar em linha de conta as arien-
tagies constanies do quadno seguinte. As medidas aplicam-se:

* a0 progwio agente quimico;
* 30 PROCesso;

+ a0 local de trabalho;

* a0 médtodo de rabalho

Em alguns casos, estas medidas permiticio eliminar o risco, ao passo
que, NOUIRGS Casos, permilirdo apenas uma reducio do mesmo ou visa-
rdo a protecgdo do trabalhador, O quadro seguinte apresenta um resumo
das principais medidas especificas apliciveis, dando prioridade as que
eliminam o risco em relacio s gue apenas o reduzem e a e<tas Gitimas
em relagdo dguelas que 1@m como ohjectivo atenuar as consequéncias
da concretizacio do risco ¢ proteger o trabalhador, Assim, 2 priorooe
da medida preventiva & eaabelecida por colunas e dentro de cada
coluna, da esquerda para a direita,
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Seguidamente, dio-se indicactes resumidas sobre a aplicacio de
cada uma destas medidas.

3.2 Substituicio (total ou parcial) do agente guimico

Mos termos do disposto no artigo 6.* do Decreto-Lei n.® 290/2001,
de 16 de Movembro (presceigfes minimas de proteccio da seguranca e
da satdde dos trabalhadores contra o8 riscos da exposicio a agentes qui-
micos durante o trabalho), a substituicdo do agente quimico perigoso
serd a medida especifica preferencial para eliminar ou reduzir o risco
quimica, A substituigio, no entanto, apresenta dois problemas principais
que muitas vezes dificultam a sua aplicacio:

1) ndo € ficil encontrar agentes quimicos que sejam tecnicamente
vidvels como substitutos;

21 os substitutos tecnicamente vidveis podem apresentar também
um cenao grau de perigosidade, que deve ser consideradio.

A solucio para a primeira dificuldade depende das caracteristicas
técnicas do processo. O segundo problema pode ser resolvide com
alpum dos métodos existentes sobre a substituicao de substincias qui-
micas, tal como o que foi elaborado pelo Berufsgenosse nschattliches
Instituf fiir Arbeitszicherheit (BIA). Este arganizmo elaborow um método

s e Incdndio

para a avaliacio de substitutos
cuja utilizagdo se recomenda
nagueles casos em que nio se
disponha de informacio especi-
fica que indique qual ¢ o substi-
tuto adequado do ponto de vista
da seguranga e da sadde,

Este meétodo baseia-se na ana-
lise da perigosidade do agente
quimico substituto através do
Codigo R gue The tenha sido atri-
buido (ver quadro). O agente qui.
mice usado inicialmente e o seu
potencial substituto devem ser
colocados numa das casas de
cada uma das cinco colunas do
quadro que se apresenta a titulo
de exemplo. O substiluto serd
adequado, se apresentar um risco
menor do que o do agente gqui-
mico originalmente utilizado, em
cada uma das colunas.
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3.3. Utilizacio de
equipamentos
intrinsecamente seguros

Aquisicdo de equipamentos
concebidos e  construidos  de
acordo com critérios de seguranca
intrinseca, sendo que o respectivo
produtor deverd ter previsto a sua
utilizagdo em operaches de trans-
formagdo ou trasiega de procutos
com determinadas propricdades
fisico-quimica:  (corrosividade,
inflamabilidade) ou em condigfies
de trabalho especialmente agressi-
vas (exemplo: para utilizagio em
ambientes corrosivos ou muito
himidos) ou perigosas (exemplo:
em  almosieras  potencialmente
inflamdveis ou explosivas). A mar-
cagio «CEs do  equipamento
garante essas prestagies,

Deverdo seguir-se critérios and-
lopos quando o resullado da avalia-
can de riscos puser em evidéncia a
necessidade de adequar equipa-
mentos ji instalados e em uso,

s equipamentos wiilizados no
Mmadnuseamento 2 processamento
des liquidos perigosos deven apre-
sentar a resisténcia fisica e quimica
adequada s solicitagdes e condi-
ghes de trabalho requeridas,

A concepgdo dos reactores
deve facilitar as operaghes de
recolha das amostras, leitura de
instrumentos de medicio e opera-
goes de carga e de esvaziamento
manuais de produtos em condi-
coes de seguranga. Sempre que
possivel, devern usarse sistemas
techados.

Para fazer face 3 eventuali-
dade de falhas (core no abasteci-
mento de electnicidade, falhas em
elementos de regulagio e controlo
do equipamento, etc.) deverdio
existir 05 meios de seguranga
necessdnios que permitam a sua
identificacio ¢ conduzam o pro-
cesso 3 condiches de seguranca,

Ok equipamentos onde se rea-
lizem operacies em que possam
ooorrer derrames devemn dispor de
sistenas de recolha e drenagem
para um local seguro, por forma a
facilitar a sua limpeza.

As maquinas destinadas a serem utilizadas em atmosferas potencial-
mente inflamdveis ou explosivas serio alimentadas por energias seguras
{rom sistemas e dregdos de comando totalmente preumadticos ou hidriu-
licos). Se forem wtilizados equipamentos eléctricos, estes terio caracte-
risticas anti-explosivas (Ex) ou (EEx). Em qualquer caso, devem cumprir
as exigéncias da Decreto-Lei n.® 112/96 de 5 de Agosta, sobre a utiliza-
rdo de equipamentos eléctricos em atmosieras explosivas.

E necessdrio um programa de manutengdo preventivo e, sempre que
possivel, preditivo, que garanta a perdurabilidade das prestagoes iniciais
do equipamentn no que se refere 3 <ua fiabilidade e seguranca. Para esse
efeilo, devem seguir-se as instrugdes do fabricante contidas no Manual
de Instrugdes e, na falta deste ou a tiulo complementar as boas priticas
profissionais,

3.4. Automaltizagio

Substituir, num processo, o operador humano por dispositivos meci-
nicos ou electrdnicos. Desta forma, os trabalhadores deixam de estar em
contacto com 0§ agentes quimicos perigosos (cessa a exposicio) ou
estio em contacto durante menos tempo (diminui a exposicaol ou ficam
afastados dos focos (diminui a intensidade). A automatizacao pressupoe
a introducan de alteragdes no processo e pode ser parcial ou total,
A automatizagio total permite prescindir da presenca humana, excepto
em operagies de manutengdo ou intervencdes pontuais.

Exemplos:

A utilizacio de sistemas robotizados nas operagtes de pintura por pro-
jeceio, substituindo os pintores, eliming a exposicio humana num ambliente
de trabalho habitualmente muito contaminade, tanto pelos solventes ongi-
nicos da tinta come pelos dxidos de metais gque constituem os pigmentos.

O processo de cromagem eleciralitica que tradicionalmente implicava
A exposicio ao cromo VI, pode ser automatizadeo parcialmente (utilizacio
de sistemas de polés mdltiplas para alimentacdo ¢ descarga de cubas),
aumentando assim a distincia entre os trabalhadares e os focos de conta-
minacio, ou automatizando por completo a linha de cromagem, o que
permite evitar a exposicio ao cromo hexavalente,

3.5. Mudanca de forma ou estado fisico

Cuando se utilizam substincias em po, é possivel reduzir significati-
vamente a sud tendéncia para passar para o ambiente (logo, o risco asso-
ciado & sua utilizagdo), modificando a sua forma fisica e utilizando-as em
granulos, graos ou sob outra forma similar mais compactada.

3.6. Processo fechado ou confinamento

Fechar o conjuto do processo ou cerlas operacdes parficularmente
contaminantes & uma boa solucio quando se estd em presenca de agen-
tes quimicos de média ou alta perigosidade.

Fechar o processo consiste em utilizar um invélucro fisico estangue ou
quase estancue em cujo interior s¢ desenrolam as operagdes préprias do
processo, semn participagio humana directa,

Os processos fechados revestern uma cerla complexidade de concep-
Ao, pois muilos dos seus elementos 18m de ser instalados a fim de permi-
tir o aranque ¢ a paragem do processo, mas nio Wm qualquer funcio
durante o funcionamento normal. Um exemplo disso sio os reservatdrios
de expansio ou as vilvulas utilizadas unicamente para o enchimento ini-
cial ou o vazamento dos circuitos, ou agueles elementos cuja Gnica fun-
cae & facilitar a realizagio de reparagfies,
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Mo confinamento de operagfies especificas, hd que respeilar os maes-
mos principios que sio aplicados na concepglo das campinulas de
extracgio localizada:

+« campanulas gue fecham ao miximo o foco:

= campdnulas tio prdximas do foco quanto possivel, sem obstrui-
rem o trabalho;

= a velocidade na conduta deve ser adequada a fim de evilar a
acumulacio das particulas ou poeiras extraidas,

Ma concepgio do confinamento, hd que ter especialmente em aten-
gio o5 problemas de electricidade e4dtica na trasfega de liquidos infla-
midveis e a eventual formagio de atmosieras explosivas nagueles pontos
do processo onde jss0 possa produzir-se,

31.7. Extraccdo localizada

Criar mediante aspiracido, uma corrente de ar que capla os conta-
minantes amhbientais na vizinhanca imediata do foco que os gera,

A aspiracio realiza-se o mais perto possivel do foco de emissio o
impede que o conlaminante se disperse no ambiente e, por conse-
Buinte, evita que se atinjam concentragies perigosas por exposicaon
inalatiria ou que se chepue perto do Limite Inferior de Inflamabilidade
LI} ou de Explosividade (LIE} da
substincia, para vapores ¢ pogiras
explosivos, respectivamente.

Cuando a opcio estd disponivel,
¢ aconselhdvel que a extraccio loca-
lizada seja fornecida pelo proprio
fabricante do equipamento, como é
habitual em certos tipos de maqui-
nas, nomeadamente as da inddstria
da madeira, O mesmo se pode dizer
de certas ferramentas portdteis que
podem produzir pd, como as amola-
daras, as serras de mao, etc.

3.8. Armazenagem segura de agentes qul'mims perigu.s:us

A entidade patronal é responsavel por garantir a armazenagem em
seguranca dos agentes quimicos perigosos existenles na empresa,
guer num recinto especifico exclusivamente destinado 3 armazena-
EEmM quer nas siluacoes em que, por exigéncia do processo, se
requeira a presenca de quantidades de agentes quimicos perigosos no
lacal de trabalkho,

O encarregado do armazém ou responsavel da drea de processa-
mento onde se acondicionam estes agentes deve dispor das informa-
cies sobre as propriedades dos mesmos transmitidas pelo fabricante
ou distribuidor (ficha de dados de seguranca, rétulos) ou provenientes
de qualguer outra fonte e deve comunicar essas informagdes de forma
clara ¢ rigorosa aos trabalhadores a eles expostos. A partir das referi-
das informages, deve implementar procedimentos de trabalho e con-
trolar o seu cumprimento; controlar o perfeito estado das embalagens
ou recipientes gque contém os agentes quimicos perigosos; elaborar e
manter permanentemente actualizado o plano de armazenagem e ela-
borar e actwalizar o plano de emergéncia do armazém.

s trabalbadores devemn aplicar rigorosamente os procedimentos de
trabalho estabelecidos, comunicar imediatamente ao responsdvel os
incidentes ou anomalias verificados no decurso do seu frabalho e utili-
zar o5 EPl prescritos.
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3.9. Separacio de
departamentos ssujoss

Determinadas operagdes ou
processos, pela sua nalureza e
pelo facto de se exercer uma
intensa accao mecanica sohre s
materiais, sio especialmente con-
taminantes visto gerarem a desa-
gregacio de pariculas em grande
nuantidade e a sua difusdo pelo
ambiente, Também as superficies
de trabalho, as mesas, os pavi-
mentos & a maguinaria, ficam
cobertos de pé ou fibras que, mis-
turados com dGleos lubrificantes,
pasta de polir, resinas, etc, geram
sujidade de forma permanente,

Assim, os locais onde s reali-
zam operagdes coma o polimento
de metais, o corte por serra de
plisticos, metais ou madeira, a
rebarbagem de pegas metilicas, a
moagem de substincias solidas, a
brocagem de metais ou madeira,
devem ficar separados do resto da
produgdo. Evita-se deste modo a
dispersino do ar contaminado e da
sujidade por oulras zonas e con-
centram-se os meios de ventilagdho
e limpeza em espagos mais redu-
ridos, aumentando assim a sua
eficicia e diminuindo o custo das
acghes empreendidas.

3.10. ventilagio geral por
diluicio
Renovar o ar de um local,
fazendo entrar uma guantidade
apropriada de ar exterior limpo e
extraindo uma guantidade equiva-



lente de ar contaminado. O ar
pode entrar de forma natural (por-
tas, janelas...) ou forcada (através
de ventiladores).

A ventilagio geral &, em qual-
quer caso, um dos principios gerais
de prevencdo previstos mo anigo
57 do Decreto-Lei n.® 29042001,
de 16 de Novembro (prescricdes
minimas de protecglo da segu-
ranga e da sadde dos trabalhadores
conlra o5 riscos da exposicio a
agentes quimicos durante o traha-
Ihay, ¢ ndo uma medida especifica.
Por este modivo, deve assegurar-se
sempre a ventilacio geral dos
locais de trabalho em cumprimento
dos requisitos estabelecidos no
Decreto-Ler n.® 347/93, de 1 de
Outubro e Portaria n.® 98793, de &6
die Dutubro sobre prescricdes mini-
mas e seguranca e de sadde nos
locais de trabalho, Mo entanto, nal.
Buns casos, pode também conside-
rars¢ uma medida especifica para
o controlo dos riscos,

Este méodo pode ser utilizada
como medida especilica para con-
trolar o risco de exposicio, nas
seguintes situagoes:

— s s tratar de substincias de

tosicidade reduzida ou média
por via inalatdria (VL = 100
ppm s for vapor ou 5 mgm'
se for matéria particulada),

—para controlo do risco de
incéndio e explosio em neci-
plentes & equipamentos, redu-
zindo a concentracio do con-
taminante abaixo do Limite
Inferior de Inflamabilidade
LI} & de Explosividade (LIF),
para vapores e poeiras explo-
sivos, respectivamenta.

- para controle de cheimos e
substdncias incdmodos, redu-
Zindo o5 nivels abaixo dos
limites de conforo recomen-
diveis.

A utilizacio deste método &
desaconselhada:

- 3¢ a quantidade de contami-
nante gerada for grande;

- s5&¢ 05 frabalhadores estive-
rem perto dos focos;

- 5& a dispersio do contami-
nante nio for uniforme,

Pttt

Pepsia imagem apresenfase a forma correcta o aplicar este ontfods, A oisirbinipio do ar po
Lrcal ¢ harmagénea; a saida estd situada perto do foco de emissio e o movimento do ar afesta
o proadutn comaminante da rona de respieacdo do teabalfudor,

3.11. Prevencio de incéndios

Deve-se identificar, para efeitos de eliminagio ou controlo, os com-
bustiveis que, pelo seu estado fisico (gds, vapor, sdlido finamente divi-
dido) efou forma de armazenagem ou ulilizagio, se possam inflamar
facilmente, assim comao os focos de ignigdo capazes de produzir a ener-
gia necessdria para iniciar a reaccan, Em casos pontuais e excepcionais,
o objectivo pode estender-se an controlo do comburente (% 02 no
ambicnte).

Medidas de controlo de combustiveis

= Evitar a presenga, no local de trabalho, de grandes quantidades de
substincias inflamdveis, reduzindo a presenca das mesmas a quan-
tidade minima indispensdvel para cobrir as necessidades do pro-
Cesso ou operacao a realizar em cada dia ou twrno de trabalho,

— As quantidades de liguidos inflamédveis gque devem ser armazena-
dos na drea de trabalho devem ser conservadas em armidrios pro-
tegidos, devidamente sinalizados com a indicagdo e o pictoprama
de «Inflamavels.

= D5 liguidos inflamdveis presentes no local de trabalho e os res-
pectivos residuos devem ser conservados em recipientes de segu-
ranga herméticos e de fecho automidtico,

- As operaches com gases ou liguidos inflamaveis durante as quais
s desprendam vapores (trasfega, aplicacdo aerogrifica, etc.)
devemn ser controladas mediante sistemas de extraccio localizada
e adequada ventilacio geral da drea de trabalho de forma a garan-
tir uma concentracao ambiental dos mesmos francamente abaixo
do LI {Limite Inferior de Explosividade).

- As concentragdes perigosas de gases ou vapores que possam vir a
perar-se devem ser controladas por meio de explosimetros.

— As Irasfegas ¢ oulras operacoes suscepliveis de produzir salpicos ou
derrames devemn ser realizadas em lugares ¢ com meios especificos
que 08 evilem ¢ assegurem, ¢m caso de necessidade, a respectiva
recodba e drenagemn para um lugar seguro e em condicdes adequa-
das de ventilagio com alarme para o caso de avaria do sisterna.

- Devem limpar-se os restos que ficam nos equipamentos que
tenham contido liguidos inflamsiveis ou combustiveis sdlidos fina-
mente divididos, assim como a drea envolvenie, antes de realizar
nos mesmas operagdes de manutengdo ou reparagdo a quente,

Medidas de controlo de focos de ignigao

— Lhilizacao de equipamentos de trabalho intrinsecamente seguros.
De um modo geral, deverdo satisfazer o5 requisitos do Decreto-Lei
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n." I20/2001, de 12112, que estabelece as exigincias essenciais de

seguranca & sadde a que devem obedecer o fabrico de maguinas,

a marca CE ¢ os procedimentos de avaliagio de conformidade

(Directiva Maguinas) e e mais especificamente os do Decreto-Lei

ne 11206 de 508 que transpde para o direito portuguds a nova

directiva comunitiria sobre a wilizagio de equipamentos eléctri-
oos em atmosferas explosivas,

- Ma execugio das operagoes de carga, descarga ou trasfega deve
evilar-se a geracio de cargas electrostiticas (controlo da veloci-
dade de trasfega, enchimento de recipientes através de tubo sub-
merso, elc.) o facilitar a sua eliminacio através de uma ligagdo
equipslencial e a terra de todos os equipamentos e recipientes.

- As instalagdes e equipamentos eléctricos devem estar protegidos
contra o risco de incéndio e explosio (Ex ou EEx) de acordo com
as exigéncias de seguranga eléctrica em vigor, Ha que prestar espe-
cial atengiao ao uso de equipamentos mdvels & aos acessorios uti-
lizados ouw acoplados ans mesmios.

- Deve ser assegurado um confrolo exaustive de outros focos de
IRNICAn:

- Wérmicos (fumar, operagtes com chama ou fafscas, carrinhos de
manutencio e similares);

- mecdnicos (uso de ferramentas anti-faisca em operagdes de aber-
tura ou fecho de recipientes, assim como em ambientes onde
passam existir concentragdes ou acumulagdes perigosas de pro-
dutos inflamdveis; uso de calcado sem partes metdlicas, etc.):

- quimicos (calor gerado em reaccdes exotérmicas, coexisténcia de
produtos quimicamente instiveis ou reactivos, etc.),

3.12. Manuseamento seguro de agentes quimicos perigosos

Na trasfega, carga ou descarga de agentes quimicos perigosos em
unidades de producio.

O equipamentos utilizados devem ser preferencialmente de tipo
fixo e indeformavel (lubagens fixas) @ nao de tipo mdvel (embalagens,
wbagens maveis, elc).

Ok eguipamentos méveis para a trasfega, lanto 08 manuais como os
mechnicos, devemn ser compativeis com os possiveis riscos da drea
envolvente (incéndio, explosdo efou corrosdo), ¢ 08 materiais com que
sdo fabricados devem ser compativeis com os agentes quimicos perigo-
so5 manipulados,

3.13. Transporte interno seguro

A trasfega de agentes quimicos perigosos entre diferentes zonas ou
processos da empresa, especialmente quando sejam transportados pro-
dutos extremamente inflamdveis, corrosivos ou muito tdxicos deve wer
efectuada de forma segura para as pessoas, independentemente dos
meios utilizados serem manuais ou mecanicos.

Os equipamentos de tipo fixo e indeforméivel (tubagens fixas) devem
ter preferéncia em relagio, aos de tipo mdvel (embalagens, tubagens
mdweis, el

Apenas devem ser ulilizados contentores, embalagens ou recipientes
de materiais compativeds com os produlos a transportar, que cumpram
0s requisitos relativos ao transporte de matérias perigosas por estrada e
gue tenham estabilidade e resisténcia garantidas face a possiveis agres-
sdes que possam sofrer durante a swa utilizagdo.

Para o transporte com equipamentos mdveis de contentores, emba-
lagens ou recipientes, devem ser wtilizados meios suficientementa
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resistentes, com elementos para
fixagdo das cargas.

3.14. Lava-olhos e chuveiros

Os chuveiros de seguranga
constituem o sistema de emergén-
cia mais habitwal para casos de
projecgdes com risco de queima-
duras quimicas e inclusivamente
NOS CAsOs ©M que a roupa pega
fogo.

As lontes lava-olhos estao
concebhidas para permitir a des-
contaminagio rapida e eficaz dos
olhos e slo constituidas basica-
mente por duas torneiras ou
boguilhas  separadas por um
espaco de 10 a 20 cm, capazes
de proporcionar um jacio de dgua
potivel para lavar os olhos ou a
cara, uma bacia de 25 a 35 cm,
equipada com o respectivo
esgoto, um sistema de fixagdo ao
solo ou & parede e um accionador
de pé ipedal) ou de cotovelo,

Caracteristicas dos chuveiros

Deverdo  proporcionar wm
caudal de dpua suficiente para
molhar uma pessoa de forma
completa e imediata. A dgua deve
ser potivel e nlo deve estar fria
(e prefesincia entre 20 & 35°C) a
fim de evitar o risco decorrente
do arrefecimento de uma pessoa
queimada em estado de chogue,
e também que a pouca aceitacio
da dgua fria ndo permita a elimi-
nacao total do contaminante, ao
reduzir a duragio do duche. Con-
viém igualmente que disponha de
esgolo (que facilita muito a sua
manubend o,

3.15. Equipamentos de
protecgao individual

s (EP) constituem a  dltima
barreira entre o apente quimico
perigosn e o trabalhador e por sso a
sua utilizagio é limitada aos seguin-
les Casos:

—quando as medidas de pre-
vengao e proteccio colectivas
ou  organirativas aplicadas
sejam insuficientes ou tecni-
camente inviaveis;



- quando nio seja possivel
adoptar de imediato as
medidas de prevencio o pro-
teccio colectivas adeguadas
e tenha de se recorrer provi-
soriamente 3 proteccao indi-
vidual;

- ¢M OpEragoes poniuais ou
numa situagdo eventual que
nao justifique a implementa-
cio de medidas permanen-
tes, sempre gue o uso de um
EFI garanta um nivel de pro-
teccdo eqguivalent: ao que
seria proporcionado  pelas
mieclidas que visa subetituir;

- SENpre Que ocorram  situa-
ches de emengéncia, resgate
ou auto-salvamento,

Ok pquipamentos de protecoio
individual podem ser de trés tipos:
» Respiratdria
= Clcular
= Cutinea (luvas e roupa de
proteccan contra risco  qui-
mica)

Equipamentos de protecgio
individual respiraldria
Podem ser de dois tipos:
= Eguipamentos filtrantes
- mitscaras aulofiltrantes;
- semimdscara + filtno [cobre
fossas nasais e bocal;
- mdscara + fillro (prolege
rosto @ olhos);
- boquilha + filtro,
» Equipamentos isolantes
— aulGnomos;
= NAD AULGNOMoS Ou Semiad-
dgnomos,

Utilizagio

s equipamentos  filtrantes
devern ser utilizados sempre que a
concentragidc de oxigénio no

ambiente de trabalho for superior
a 17%-18%.

O tipo de equipamento fil-
frante deve ser escolhido de
;Ii:-l'll'l."l:!l Com a EDI'I-EEHUE‘;-'-]U
ambiental & a mecessidade de
Profefer ou nNao 0 o e 05
olhiors,

A boquilha & utilizada em
situaghes de emegéncia.

Quando a concentragio
de oxigénio no ambiente de
trabalho ¢ inferior a 17%
devem utilizar-se equipa-
mentos isolantes. Também
devemn ser usados quando a
concentragdo  ambiental do
agente gquimico & muito ele-
vada, 100 vezes o valor limite
ambiental ou 1000 ppm
ou superior ao indice imedialamente perigoso para a vida ou a sadde.

pirl Y

Equipamentos de prolecgdo individual ocular

Liilizam-se para evilar o contacto dos olhos com agentes guimicos
em estado liquido, sdlido ou pasoso que lhes possam causar danos ou
que possam ser absorvidos através da conjuntiva. Fslas circunstincias
podem ocormer;

= devido a salpicos ou projeccdes de particulas liquidas ou sdlidas;
= devido a fugas de gases;

* devido 3 existéncia de concentracoes elevadas de aerossdis soli-
dos ou liquidos ou de gases ou vapores no ambiente de trabalho.
Mormalmente & coincidente com a necessidade de uso de EP1 de
proteccdn respiratdria. Nesse caso, deve utilizar-se mascara ou
capuz ou entio Gculos que acompanhem a miscara, se for caso
disso,

Equipamentos de prolecgio cutinea - luvas e vestuario de protecgio
contra riscos quimicos

Litilizam-se as luvas e pecas de proteccio cutinea, como aventais,
polainas ow fates, sempre que se pretenda evitar o contacto da pele e da
roupa de trabalho com as substincias quimicas, seja porgque estas
podem ser absorvidas através da pele, seja porque podem causar-lhe
canos.

As luvas e pegas de protec;an contra o risco quimico possuen uma
caracterfstica de hermeticidade na confeccdo (proteccdo conlra a
penetracio, nas juntas, costuras, eic) e resisténcia a passagem das
substincias do material que forma a luva ou a pega (proteccan contra
a penetracio). Esta dltima proteccido depende da substincia contra a
qual protege e nio é permanente, apresentando um tempo mdximo de
clectividade.

Este artipo reproduz, com algumas variagoes decorrentes da identificacdo dos diplomas legais que trans-
puseram as directivas, bem como do sector a que se destina, alguns aspectos do "Guia Pritico — Directiva
sobre Agentes Cluimicos” publicado pela Comisslo Europeia, DG Emprego, Assuntos Sociais e lgualdade de

Oporunidades. l

5

5EG

E

™
=
i
(=
(L]
- -







